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Elting Metalltechnik betreibt vier konventionelle Ab-
kantpressen. Diese Abkantpressen haben eine Biege-
länge von 2 bis 4 Meter und eine Presskraft von 50 bis
400 Tonnen. DieserMaschinenpark solltemodernisiert
werden. Erstes Ziel dabei war die Erhöhung der Bauteil-
präzision durch die Einführung eines Biegewinkel-
Messystems, das denBiegewinkel imProzess überwacht.
Ein zweites Zielwar, die neueMaschine offline program-
mieren zu können, um medienbruchfrei zu arbeiten.
Dabei sollendie 3D-Files derKundendirekt in denWork-
flow der Maschine eingespielt und diese automatisiert
programmiert werden.
Beide Ziele sind deshalb so wichtig, weil die Losgrößen
amMarkt stetig kleiner werden, und dabei dieMinimie-
rung vonRüstkosten vonentscheidenderBedeutung ist.
AußerdemmüssenAusschuss- bzw. Einrichtungskosten
minimiert werden. Des Weiteren werden die Konstruk-
tionen der Kunden immer spezieller und entsprechen
nicht mehr den üblichen Konventionen für Blechbiege-
teile. Die Toleranzen werden kleiner, die Biegeschenkel
kürzer, was die Verwendung kleinerer Matrizen nötig
macht. Dies wiederum macht das Einhalten kleiner
Toleranzen noch schwieriger. Unter diesen Voraus-
setzungen hat sich Elting drei namhafte und führende
Hersteller von Abkant-Technologien angesehen.
Das Team von Elting bestand dabei aus dem Geschäfts-
führer Guido Elting, dem Fertigungsleiter Volker Getz
und zwei sehr erfahrenenMaschinenbedienern aus der
AbteilungAbkanttechnik. ZurVorbereitunghat sichdas
Teamdiverse realeKundenbauteile ausgesucht, unddie-
senTeilepool nochumeinige spezielle Test-Biegeprofile
erweitert. In der Praxis sah das dann so aus, dass Elting
im Vorfeld die 3D-Files zur Programmierung an die
diversenMaschinenhersteller gesendet hat. DieMaschi-
nenhersteller haben mithilfe ihrer Programmierungs-
software, die für ihre Maschine optimale Blechabwick-
lung erstellt. Nach diesen Vorgaben hat Elting die Bau-
teile aus verschiedenenMaterialqualitätenund -stärken
gelasert. Diese Platinen wurden den Maschinenherstel-
lern für die Testbearbeitungen gesendet.
AlleMaschinenhersteller haben versuchtmit ihren Pro-
zessen und Maschinentechnologien mit dem ersten
Biegeteil ein Gutteil zu erzeugen. Tatsächlich ist es aber
nur LVD mit ihrem Easy-Form-System gelungen, ohne
ein fehlerhaftes Einrichteteil di-
rekt zum Gutteil zu kommen. Die
erreichte Präzision und Wieder-
holgenauigkeit der Kantteile
kannte Elting so bislang nicht.
Die SoftwareCadman-Bhat die be-
nötigte Abwicklung exakt berech-
net, und das hoch präzise Winkel-
messsystemEasy-Formhat exakte
Abkantwinkel erzeugt. Dabei ist
das System sehr schnell undhoch-

produktiv, so dass die Verwendung des Easy-FormWin-
kelmesssystems keine zusätzliche Zeit kostet. Die Be-
dienbarkeit und Ergonomie der Abkantpresse fand
ebenfalls sofort Anklang bei denMaschinenbedienern.
So kristallisierte sich von den drei untersuchten Lösun-
gen, die Easy-Form-Technologie von LVD als die effek-
tivste heraus. Die Cadman-Software liefert exakte Ab-
wicklungen, simuliert die Prozesse im Vorfeld sicher,
und bietet einen einfachen aber unterstützendenWork-
flow mit diversen Reparatur-Tools für 3D-Files an. Das
Easy-Form-Winkelmesssystem ist schlussendlichhaupt-
zeitparallel ohne jeden Zeitverlust beim Biegen zu
verwenden. Das spart Kosten, und hat eine sehr hohe
Akzeptanz bei denMaschinenbedienern.
Nun war aber die Idee geboren, noch mehr zu wollen.
Also entschiedman sich bei Elting schlussendlich nicht
nur für eine LVD-Abkantpresse mit der patentierten
Easy-Form-Technologie, sondern investierte direkt in
eine so genannte Tool Cell. DieseMaschine rüstet zusätz-
lich auch noch die benötigten Abkantwerkzeuge voll-
automatisiert ein und sorgt für eine noch höhere
Gesamtproduktivität der Anlage.
Eltinghat sichdiese Entscheidungnicht leicht gemacht,
dennmit dieser neuen Tool Cell ist erst der erste Schritt
getan. Denn Zug um Zug sollen alle vier Bestands-
maschinen gegen diese neue Maschinengeneration
ausgetauscht werden. Gerade dann ist es sehr wichtig,
die richtige Entscheidung zu treffen, und sicher zu sein,
den richtigenWeg eingeschlagen zu haben. n

Ohne ein fehlerhaftes Einrichteteil
direkt zumGutteil
Als familiengeführter Mittelständler produziert
EltingMetalltechnikmit etwa70Mitarbeitern im
Münsterland modernste CNC-Blecherzeugnisse
sowie überdimensionale XXL-Rohrbauteile.
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Anzeige

Die Tool Cell von LVD
ist eine Biegelösung
für kleine bismittel-
große Lose, einen
hohen Produktmix
und eine erhöhte
Komplexität der
Werkstücke. Alle
Werkzeuge verbleiben
in derMaschine und
werden je nach Auf-
tragsanforderungen
automatisch gewech-
selt. Hierdurch wird
die Dauer desWerk-
zeugwechsels ver-
kürzt und der Durch-
satz gesteigert.

www.elting-metalltechnik.de
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